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Kiihlvorrichtung mit zwei Kuhlraumen 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Kiihlvorrich- 
tung mit zwei nebeneinander liegenden Kuhlraumen mit 
gesonderten Turen, z.B. einen kombinierten Kuhl-Ge- 
frierschrank. 

Solche Kombinationsschranke wurden vorher mit zwei 
Innenkasten ausgeriistet, welche die Kuhlraume bilden 
und gegeneinander und gegen die Umgebung thermisch 
isoliert sind. In bestimmten Fallen jedoch wird ein 
Schrank mit den gleichen Aussenabmessungen wie die 
eines ublichen Kombinationsschranks verlangt, wobei je- 
doch lediglich ein Gefrierraum vorhanden ist Dabei ist 
es tiblich, den Kombinationsschrank derart abzuandern, 
dass die zwei gesonderten Turen beibehalten werden, 
wahrend die zwei gesonderten Innenkasten durch einen 
grossen Innenkasten ersetzt werden. Ein Beispiel eines 
solchen, nicht kombinierten Schranks mit einem gemein- 
samen Kuhlraum ist ein Schrank des Gefrier-Gefrier- 
oder des Kuhler-Ktihlertyps. 

Die Erfindung bezweckt an erster Stelle, eine ein- 
fachere, billigere Kiihlvorrichtung des erwahnten Typs 
anzugeben, indem die Konstruktion des Schranks an sich 
vereinfacht wird; ferner bezweckt die Erfindung, die 
gleiche Schrankkonstruktion mit einem Aussen- und 
einem Innenkasten fur den Kombinationsschrank mit ge- 
sonderten Kuhlraumen z.B. einen Kuhl-Gefrierschrank 
und fur den erwahnten, nicht kombinierten Schrank mit 
einem einzigen Kuhlraum zu schaffen, so dass durch Ver- - 
ringerung der Anzahl erforderlicher Maschinen ; und 
Werkzeuge zei der gesteigerten Standardisierung die Her- 
stellungskosten und die Speicherungsspesen erheblich er- 
niedrigt werden. 

Nach der Erfindung wird dies dadurch erzielt,- dass 
die KUhlraume durch einen Innenkasten gebildet werden, 
der den beiden Raumen gemeinsam ist, und dass zwischen 
den Raumen eine Trennwand angeordnet ist, die wenig- 
stens teilweise die zwei Raume voneinander trennt und 
die auf der Vorderseite mit Abdichtungsflachen versehen 
ist, die mit den Randern der Tiiren zusammenwirken 
konnen. 



Die Trennwand lasst sich in geeigneter Weise in einen 
nahe der dffnung des Kastens an dem Innenkasten be- 
festigten Streifen und, gewiinschtenfalls, in einen Zwi- 
schenwandteil teilen, der hinter dem Streifen liegt und 
sich an die Seitenwanden des Innenkastens und an diesen 
Streifen anschliesst Die mit den Randern der Tur zu- 
sammenwirkenden Abdichtungsflachen liegen dabei auf 
der Aussenseits dieses Streifens. Der hinter dem Streifen 
liegende Teil der Trennwand wird nur angebracht, wenn 
zwei gesonderte Kuhlraume gewiinscht werden, und es 
kann in einfacher Weise ein Schrank mit einem einzi- 
gen Kuhlraum erhalten werden, indem der erwahnte Teil 
der Trennwand weggelassen wird. 

Die Erfindung wird anhand beiliegender Zeichnung 
beispielsweise erlautert, in der 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Kuhl-Ge- 
frierschranks nach der Erfindung, die Figuren 2 und 3 
Schnitte durch einen zentralen Streifen bzw. eine Trenn- 
wand des Schranks nach Fig. 1, 

Fig. 4 den zentralen Streifen und die Trennwand in 
einer perspektivischen, aufgewickelten Ansicht und 

Fig. 5 einen Schnitt durch die Trennwand in dem In- 
nenkasten des Kuhlschranks zeigen. 

In Figur 1 bezeichnet 1 einen Aussenkasten aus Me- 
tallblech, z.B. aus einem einstuckigen, abgebogenen Me- 
tallblech; 2 bezeichnet einen Innenkasten aus Kunststoff, 
der z.B. im Vakuum einstiickig geformt ist. Auf der Vor- 
derseite haben die Innen- und Aussenkasten einen nach 
. aussen bzw. nach innen gekrummten Rand 3 bzw. 4, wel- 
che Rander mittels Schaumkunststoffen zu einem me- 
chanisch Ganzen vereinigt sind, welcher Kunststoff in 
dem Raum zwischen den Randern untergebracht wird 
und in dem fertigen Schrank als Isolierstoff dient. Der 
Schrank wird durch zwei Turen 5 und 6 verschlossen, wo- 
bei der erwahnte, abgebogene Rand 4 des Aussenkastens 
mittels magnetischer Abdichtungs streifen 7 und 8 in den 
Randern der Turen die Abdichtung versorgt. 

Nach Fig. 1 wird der Schrank in zwei gesonderte 
Raume 9 und 10 durch einen zentralen Streifen 11 und 
eine Trennwand 12 geteilt. Der obere Raum 9 kann z.Bf 
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als Kuhlraum dienen, der auf einer Temperatur von etwa 
+4° C gehalten wird, wahrend der untere Raum den Ge- 
frierraum bilden kann, der auf einer Temperatur von 
etwa — 18° bis — 24° C gehalten wird. Jeder der Raume 9 
und 10 enthalt zu diesem Zweck eine nicht dargestellte 
Verdampfungsvorrichtung in gesonderten Kuhlsystemen. 

Bei 13 und 14 sind horizontale Rippen (Fig. 1) in dem 
Innenkasten als Abstutzungen f iir Bretter vorgesehen, die 
in verschiedenen Lagen in den Kasten eingeschoben wer- 
den konnen. 

Nach Figur 2 kann der zentrale Streifen durch Ex- 
trusion aus PVC mit einem Prof il hergestellt werden, das 
auf der Vorderseite in eine Stahlplatte 16 iibergeht und 
das mit Schaumkunststoff 17 z.B. Polyurethanschaum 
gefiillt ist. Die Stahlplatte 16 bildet Abdichtungsflachen 
fur die Magnetstreifen an dem unteren bzw. oberen Rand 
der Turen 5 und 6. 

Nach Fig. 4 ist der zentrale Streifen derart ausgebil- 
det, dass der vordere Teil mit der Stahlplatte in bezug 
auf den weiteren.Streifenteil nach aussen vorsteht. Die 
vorstehenden Teile sind in Fig. 4 mit 18 und 19 bezeich- 
net. Die Lange und die Gestalt des Streifens sind derart, 
dass der Streifen in eine Ausnehmung in dem Innen- 
kasten passt. Der Streifen wird durch Schrauben 20 und 
21 (Fig. 1) an dem Innenkasten befestigt. In dem mon- 
tierten Zustand des Streifens erstreckt sich die Stahlplatte 
bis zu dem erwahnten, abgebogenen Rand 4 des Aussen- 
kastens und liegt fluchtrecht zu diesem, so dass eine un- 
terbrochene Abdichtungsflache f iir die Abdichtungsstrei- 
fen an den Turen rings um die Kastenoffnung gebildet 
wird. Auf der Riickseite ist der Streifen mit vorstehenden 
Teilen 22, 23 versehen, deren Profil nahezu der Gestalt 
der Rippen des Innenkastens entspricht, welche vorste- 
henden Teile mit der Trennwand 12 eine Abdichtung 
bilden. Diese Wand besteht nach den Figuren 3 und 4 
aus zwei flachen Metallplatten 24 und 25 oder aus Kunst- 
stoffplatten, Lamellen oder dergleichen, die durch Poly- 
urethanschaum 26 zu einer mechanisch steifen Wand 
vereinigt werden. Der Schaumkorper 26 ist etwas kleiner 
als die Platten 24 und 25, so dass rings um den Umfang 
ein vorstehender Rand 27, 28 gebildet wird. Die Trenn- 
wand hat eine solche Dicke, dass sie genau zwischen 
zwei Rippen 29 und 30 im Innera des Innenkastens ein- 
geht (Fig. 5). Im montierten Zustand der Trennwand 
liegt eine grossere Zwischenrippe 31 an dem Schaum- 
korper 26 an. Die Rippe 31 ist etwas kleiner als der Ab- 
stand zwischen den vorstehenden Teilen 27, 28 der Trenn- 
wand, so dass Zwischenraume 32, 33 gebildet werden, in 
denen eine Abdichtungsmasse untergebracht werden 
kann. 

Die Abdichtung zwischen den Streifen und der Trenn- 
wand wird auf gleiche Weise dadurch erhalten, dass die 
vorstehenden Rander 27, 28 in den Zwischenraum zwi- 
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schen den Ansatzen 22, 23 auf der Riickseite des Strei- 
fens geschoben werden. 

Bei der Montage wird zunachst die Trennwand an- 
geordnet, worauf der zentrale Streifen vor der Trennwand 
s durch Schrauben 20 und 21 befestigt wird. Eine Kunst- 
stoffabdichtungsmasse wird vorzugsweise vorher an den 
Randern rings um die Innenwand des Schranks und auch 
auf der Riickseite des Streifens angebracht, so dass eine 
diffusionsfreie Verbindung zwischen dem oberen und 
io dem unteren Kastenteil hergestellt wird. 

Um einen Schrank mit einem einzigen, ununterbro- 
chenen Kuhlraum zu erhalten, braucht man nur die 
Trennwand 12 wegzulassen und den zentralen Streifen 11 
anzuordnen. 

is Bei einem Schrank mit zwei gesonderten Kuhlraumen 
ist es auch moglich, eine Trennwand anzuwenden, die 
sich bis zu der Gffnung erstreckt, wobei die Abdichtungs- 
flachen auf der Vorderseite dieser Wand angebracht wer- 
den. Der zentrale Streifen ist dann entbehrlich. Er dient 

20 lediglich fiir Schranke mit einem gemeinsamen Kuhl- 
raum. 

PATENTANSPRUCH 

2fi Kuhlvorrichtung mit zwei nebeneinander liegenden 
Kuhlraumen mit gesonderten Turen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Kuhlraume durch einen Innenkasten 
gebildet werden, der den beiden Raumen gemeinsam ist, 
und dass zwischen den Raumen eine Trennwand angeord- 

30 net ist, die wenigstens teilweise die zwei Raume vonein- 
ander trennt und die auf der Vorderseite mit Abdich- 
tungsflachen versehen ist, die mit dem Randern der Tu- 
ren zusammenwirken konnen. 

35 UNTERANSPRUCHE 

1. Vorrichtung nach Patentanspruch, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Trennwand einen Streifen besitzt, 
der in dem Innenkasten derart angeordnet werden kann, 

*° dass er sich langs der offnung des Innenkastens erstreckt, 
wobei die Abdichtungsflachen auf der Aussenseite dieses 
Streifen angebracht sind. 

2. Vorrichtung nach Unteranspruch 1, wobei die 
Kuhlraume getrennt sind und auf verschiedenen Tempe- 

45 raturen gehalten werden konnen, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trennwand weiter einen thermisch isolierenden 
Teil besitzt, der hinter dem Streifen liegt und mit den 
Seitenflachen des Innenkastens und mit dem Streifen eine 
Abdichtung bildet. 
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